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L&i néi dau

TCVN 12868:2020 do Hoi Bé tong Viét Nam bién soan, B6 Xay dung de
nghi, Téng cuc Tiéu chudn Do ludng Chét lrong thdm dinh, B6 Khoa hoc
va Cong nghé céng bd.
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TIEU CHUAN QUOC GIA TCVN 12868:2020

Tam twong bé tong khi chwng ap cbt thép - Phwong phap thir
Reinforced autoclaved aerated concrete wall panel - Test method

1 Pham vi 4p dung

Tiéu chuan nay quy dinh cac phuong phép thir ddi véi san pham tam tudng bé tong khi chwng ap cbt
thép. '

2 Tai liéu vién dan

Cac tai liéu vién din sau can thiét cho viéc 4p dung tiéu chudn nay. DOi véi cac tai li¢u vién dan ghi
nam cong bé thi ap dung phién ban dugc néu. D4i véi céc tai ligu vién dan khéng ghi ndm cong bd thi

ap dung phién ban méi nhét, bao gdm ca cac stra ddi, b sung (néu co).

TCVN 3113:1993, Bé téng ning - Phuong phép xac dinh do hat nudc.

TCVN 7959:2017, Bé téng nhe - Sdn phdm Bé téng khi chung ép (AAC) — Yéu cau kjf thuét.
TCVN 9028:2019, Viza cho bé téng nhe.

TCVN 12867:2020, TAm tuong bé tong khi chung ép cbt thép — Yéu cau ky thuét.
3 Xac dinh kich thwéc va sai Iéch kich thwoc

3.1 Thiét bi, dung cu

3.1.1 Thuéc cudn 5 m cé vach chia dén 1 mm;

3.1.2 Thwére kep c6 vach chia dén 0,1 mm;

3.2 Cach tién hanh

3.2.1 Chiéu dai

Do chidu dai tai ba vi tri trén mot méat bét ky theo so' dd Hinh 1.

Kéo thwéc cudn (3.1.1) dé do, ghi chiéu dai chinh xac téi 1 mm.

Sai léch chidu dai duoc tinh bang hiéu sé chiéu dai tam véi chiéu dai danh nghfa.
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Hinh 1-So db vi tri do chiéu dai
CHU DAN:
B - chiéu réng.
3.2.2 Chiéu réng
Do chidu réng tai 03 vi tri trén mét mat bat ky theo so do Hinh 2.
Kéo thuéc cusn (3.1.2) dé do, ghi chidu rong chinh xac téi 1 mm.
Sai léch chidu réng duoc tinh bing hiéu sé chiéu rong tam véi chiéu rong danh nghia.
Kich thudc tinh béng milimet
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Hinh 2-So db vi tri do chidu rong
CHU DAN:

B - chiéu rong; L - chiéu dai,

3.2.3 Chiéu day
Do chiéu day tai 06 vj tri nhw Hinh 3.
Dung thudc kep (3.1.2) dé do, ghi chidu day chinh xéc téi 0,1 mm.

Sai lech chiéu day duoc tinh bing hiéu sé chidu day tm véi chidy day danh nghia

Kich thuéc tinh bing milimet
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Hinh 3-So db vj tri do chiéu day
CHU DAN:
B - chiéu rong; L - chiéu dai.

3.3 Bao cao thir nghiém
Bao cao két qua thir nghiém bao gm cac théng tin sau:

- Ngay lay mAu, ngay thi nghiém;

- Théng tin vé mAu thi nghiém (ky hiéu mau, s6 16...);

- Kich thuéc chidu dai, chidu réng, chidéu day va sai léch kich thudrc;
- Nguwoi thi nghiém;

- Vién dan tiéu chudn TCVN 12868:2020.

4 Xac dinh cac chi tiéu ngoai quan va khuyét tat
4.1 Thiét bi, dung cu

4.1.1 Thwée thép 1a, ¢ vach chia dén 1 mm;

4.1.2 Thwéc thing, dai 2 m;

4.1.3 Thwéec cudn 5 m, cé vach chia dén 1 mm;

4.1.4 Thwée kep co vach chia @én 0,1 mm;

4.1.5 Kinh soi vét nirt, co kha nang do t¢i 0,1 mm;

4.1.6 B6 cin 14 thép, c6 db day can la thép (0,02 - 1,00) mm;

4.2 Cach tién hanh
4.2.1 D6 phang bé mat tdm twdong

Po 3 vi tri & mdi mat tAm tudng dugc kiém tra (tong cong 12 6 vi tri) theo so' @b Hinh 4.
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Kich thuéc tinh bing Milimet
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Hinh 4 - Vi tri do d6 bing phing mat tim twong
CHU DAN:

B - chiéu réng; L - chiéu dai.

Bat thudce thing (4.1.2) I1én bé mat tai cac vi tri trén Hinh 4. Dung thudc thép 1a (4.1.1) do khe hé giira
thude thang (4.1.2) va b& mat tm. Ghi lai gia tri chidu rong khe hé 16n nhét theo tieng vi tri dat thuge

vGi d6 chinh xac dén 1 mm.
4.2.2 b6 vudng goc
D6 vudng géc clia tAm twdng dugc danh gia béng sai léch dwong chéo.

Dung thuéc cudn (4.1.3) do chidu dai cia hai dudng chéo trén mot mat bat ky, ghi két qua véi do
chinh xac 1 mm.

CHU THICH 1: V&i tém bi mat goc, c6 thé dung thude thang ap vao hai canh dé xac dinh vi tri gbc tAm.
Sai [éch duong chéo duoc tinh bang higu sé ciia hai két qua do.
4.2.3 B& m3t 16 cot thép, vét nirt, khuyét tat dang 15 khi

Quan sat bang mét thwong & khodng cach 0,5 m, ghi nhén va loai bd cac tAm co nhirng khuyét tat
nhw: bé mat tam 16 thép cbt ra ngoai; vét nirt xuyan suét huéng ngang, huéng doc, huéng chidu day
cua tam.

Tém twong da thod man chi tidu trén, ding thudc thép 1 (4.1.1) @& do chidu dai vét nirt bé mat tAm,
khuyét tat dang I6 khi, chinh xac t6i 1 mm va diing kinh soi vét nit (4.1.5) hodc bd can thép la (4.1.6)
do chiéu rong clia vét nit.

4.2.4 Khuyét tat bé mat dang mét canh, mét goc

4.2.4.1 Xac dinh s6 lrong khuyét tat bé mit dang mat canh bing mét thudng. Véi méi vi tri khuyét tat,
dung thuoc kep (4.1.4) do chiéu dai vét mét canh va chidu rong 16n nhit cia vét mét canh trén hai bé
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mat tiep giap chinh xac dén 1 mm (Hinh 5). Kich thuéc I6n nhét ctia mai vét mét canh Ia gia tri 16n nhét
cla ba gia trj trén.

Hinh 5 - Do kich thwéc vét mét canh
CHU DAN:
1 - Thudc kep; 2 - B& mat mau.
4.2.4.2 Khuyét tat bé mat dang mat géc

Xac dinh s6 lrong khuyét tat bé mat dang mat géc béng mat thuong. Vi méi vi tri khuyét tat, dung
thudc kep do 03 chiéu dai canh clia vét mét goc chinh xac dén 1 mm. Kich thudc I6n nhét clia méi vét

mét géc 1a gia tri Ién nhét ciia ba gia tri trén.

4.3 Bao cao thir nghiém

Bao cao két qua thir nghiém bao gdm céc théng tin sau:

- Ngay lay mau va ngay thi nghiém, s 16 (néu cb);

- Tén mau, ky hiéu mau;

- D6 bang phéng mét tam,;

- B4 vuéng goc;

- B& mat 16 cét thép, vét nirt xuyén;

- S6 lugng va kich thuéc khuyét tat (16 réng, méat canh, mat goc);

- Nguai thi nghiém;

- Vién dén tiéu chudn TCVN 12868:2020 va cac chu thich lién quan.
5 Xac dinh khéi lwong thé tich

5.1 Thiét bj, dung cu

5.1.1 Ta sdy, c6 kha nang diéu chinh va én dinh & nhiét dd (105 & 5) °C;
5.1.2 Binh hut am;

5.1.3 Thurére thép 13, co vach chia dén 1 mm;
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5.1.4 Can ky thuét, c6 dd chinh xéac t61 19

5.2 Miu thir : ing mét tam tudn
= b = 2 at tl cun &
Khéi lwvong thé tich duoc xac dinh trén t6 mAu gém 03 vien mau cat tr cung g

¢ I4ng tru véi kich thuoc méi canh khdng nhd hon 50 mm, c6 chia,

M3u thee c¢é hinh lap phuwong hod ——
cao bang chidu day clia tAm tuong. Mau thir khong duQc lan cot thep.
5.3 Cach tién hanh

SAy mau thir trong td séy (5.1.1) & nhiét do (105 £ 5)
lvong mAu so véi 1An can tredc do, cach 4 h, khéng 16n hon 0,2 %).

°G dén khéi lugng khong ddi (khi chénh léch khéi

P& ngudi mAu thir trong binh hit 4m (5.1.2) dén nhiét do phong.
Duing thuéc thép 14 (5.1.3) do kich thuéc tirng vién mau & 3 vij tri khac nhau: dau, gitra va cudi. Kich

thuréc méi chidu Ia gia trj trung binh cong ciia 3 14n do kich thuéce, chinh xac dén 1 mm.
Thé tich dwoc tinh chinh xac dén 0,001 m®.
Diing can ky thuat (5.1.4) can khéi lugng tirng vién mau sau khi sdy khé, chinh xac téi 1 g.
5.4 Tinh két qua
5.4.1 Thé tich vién m&u x&c dinh theo cong thirc (1):
V=axbxc (1)

Trong d6:

V [a thé tich vién mAu, tinh bang milimét khéi (mm?):;

a, b, ¢ la kich thuéc méi chiéu ciia vién mau, tinh bing milimét (mm).

5.4.2 Khéi lwgng thé tich clia vién mau dwoc xac dinh theo céng thire (2):
_m
2= V x10 (2)

Trong do:
p 1a khdi lugng thé tich vien méu, tinh bang kilogam trén mét khéi (kg/m?);
m 1a khéi lueng clia vién mau, tinh bing gam (g):

Khéi Iong thé tich ctia bé téng khi chung &p trong tm trdng 12 gia tri trung binh ctia 3 mAu ther, 1am
tron t6i 1 kg/m?. '

5.5 Bao cao thir nghiém

Bao cao két qua thir nghiém bao gdm c4c thong tin sau:

10
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- Ngay lay mau va ngay thi nghiém, s6 16 (néu co);

- Tén mau, ky hiéu mau;

- Kich thuéc va khéi lwgng clia tirng vién mau;

- Khéi lvong thé tich cla tirng vién mau;

- Khéi lwgng thé tich cia té mau:

- Nguwéi thi nghiém;

- Vién dan tiéu chudn TCVN 12868:2020 va céc ch thich lién quan.

6 Xac dinh cwéng d§ chiu nén

6.1 Thiét bj, dung cu

6.1.1 May nén c6 kha nang gia tai phi1 hop sao cho tai trong pha hily mau co gia tri trong khoéng 20 %
dén 80 % gi4 tri I&n nhét cta thang do. Sai sb clia thang do khéng vuret qué + 2,0 %;
6.1.2 Ta sAy cé kha nang diéu chinh va 6n dinh & nhiét d6 (70 £ 5) °C;

6.1.3 Thwérc thép 1a hodc thwéc kep, ¢ vach chia dén 0,1 mm;

6.1.4 May cét co kha nang gia cong mau vé kich thudc yéu cau;

6.1.5 Bay, chao tron hd xi mang;

6.2 Mau thir

6.2.1 LAy mAu

Diing may cét (6.1.4) cét va gia cong mau thir tie tAm twong. Vién mau thi cudng do chiu nén co dd
day bing Ao day clia tm tudng, chieu cao béng 100 mm, chiéu dai bing 100 mm. V&i tdm co chiéu
day nhd hon 100 mm, cho phép cét vién mau hinh lap phwong voi kich thwéc cac canh bing chiéu day
ctia tam.

Té mau gdm 3 vién mAu dwoc [y tir ciing mét tam twong.

6.2.2 Chuan bj mau

Hai mét trén va dudi cia mau thir twong (g voi hai bé& mat tAm duoc lam phang, dadm bédo song song
véi nhau. C6 thé sir dung hd xi mang hodc céc vat liéu phu hop khac dé 1am phang bé mat. Lép lam
phéng bé mat mau c6 chidu day khéng I&n hon 3 mm. Sau khi lam phéng bé mét, mau duoc gitr trong
didu kién phong thi nghiém trong thei gian 72 h.

Khi cin thir nhanh, cé thé dung xi mang dong rén nhanh hoac thach cao khan dé lam phdng bé mat
mau. Khi dé mau dwoc gilr trong diéu kién phong thi nghiém khéng it hon 16 h trurde khi thie.

1
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% dén 15 % khi xac dinh theo Tey),

nén, mau thir phai ¢ trang thai am t¢ 5

yc khi tién hanh iat do Y
Trudc khi ti % thi phi shy & nhiét do (701 5) °C.

3113:1993. Néu mAu thir c6 dd dm lon hon 15

6.3 Cach tién hanh

Do kich thuéc tirng vién mau da chudn bj béng thudc thép la hoac thuoc kep (6.1.3),' -chlnh X&c t6j 1

mm. D4t mAu vao may nén sao cho mot mét chiu nén dé chon nam dung tam‘ thét dudi cla may. vap,
n vGi thot trén clia may. Tiep do tang tai lién tuc ve;

hanh may cho mét trén ctia mau nhe nhang tiép ca ;
van téc khong déi. Tuy theo cAp cuong do chiu nén du tinh, chon toc do gia tai nhur sau:

0,05 MPa trong mét gidy dbi véi cap cudng d6 B2 va B3:

0,10 MPa trong mét gidy déi véi cap cuong dé B4,

0,15 MPa trong mét gidy déi véi cap cuwong do B6;

0,20 MPa trong mét gidy d6i véi cap cudng do BS.
Théng thudng, tée do gia tai thich hop 1a sau khodng mét phit thi vién mau bj pha huy.
Ghi lai tai trong tai diém mau bj pha huy (F).
6.4 Tinh két qua

Cuédng d6 chiu nén cua vién mau dugc tinh theo céng thire (3):

F
R=axfx— 3)

Trong do6:
R 1a cudng d6 chiu nén clia vién mau, tinh bang Megapascal (MPa);

F la tai trong I6n nhat ghi dwoc khi mau bj pha hty, tinh bang Niuton (N);

A la dién tich bé mét chju nén clia mau, tinh bing milimét vuéng (mm2);

a 13 hé s6 tinh d6i cudng d6 chiu nén cta vién mau c6 do 3m khac d6 4m chudn (10 %);
B 14 hé sb diéu chinh theo kich thuéc khi vién mau ¢é hinh lang tru.

Gia trj hé sb a duoc quy dinh trong Bang 1.

Bang 1 - Hé sé tinh d6i (a ) cwéng d6 chiu nén theo do dm cia vién mau

Gia tri d6 am, % 5 10 15
1,05

Hé sé tinh ddi a 0,90 1,00

CHU THICH 1: Khi a6 &m ctia m&u thir khac voi cac gia tri 66 4m duoc ghi trong Bang 1, thi c6 thé ding phuong phap ndi

suy @& tinh hé s tinh @i (a).

12
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Gia tri hé s6 B dwoc quy dinh trong Bang 2.
Cudng d6 chiu nén ciia té mau 1a gia tri trung binh cdng clia 3 vién mau, chinh x&c téi 0,1 MPa.

Bang 2 - Hé s6 didu chinh theo kich thwéc (B)

Chiéu cao vién mau ?, Hé s diéu chinh (B), tng v&i chiéu rong vién mau, mm
i 50 100 150 200 > 250
65 0,95 0,85 0,75 0,70 0,65
100 1,15 1,00 0,90 0,75 0,75
150 1,30 1,20 1,10 0,90 0,85
200 1,45 1,35 1,25 1,10 1,10
=250 1,55 1,45 1,35 1,25 1,15
# Chigu cao mau sau khi gia céng bé mat.

6.5 Bao cao thir nghiém
Bao cao két qua thit nghiém bao goém céc thong tin sau:
- Ngay 14y mau va ngay thi nghiém, sb 16 (néu co);

- Tén mau, ky hiéu mau;

- Kich thuéc va khéi long cda tieng mau, ghi ch vé mau (néu co);

- Tai trong pha hty, d6 &m vién miu, céac hé so a, p;

- Cudng d6 chju nén cla vién mau va cudng do chiu nén cua td mau;
- Nguwoi thi nghiém;

- Vién dan tiéu chudn TCVN 12868:2020 va cac chu thich lién quan.
7 Xac dinh d6 am

7.1 Thiét bi, dung cu
7.1.1 Can dién ti, c6 thé can dén 2.000 g, 6 chinh xac dén 0,1g.

7.1.2 May cét c6 kha nang gia céng mau vé kich thuoc yéu cau;

7.1.3 Tu sy c6 kha nang didu chinh va 6n dinh & nhigt d6 (105 £ 5) °C .

7.1.4 Binh hat &m;

7.2 Mau thir

13
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Dung may cat (7.1.2) cét va gia cong mau thir tir tim teong. Vién mau ttju ci d6 day be:ng 00 day s
tdm twong, chidu cao bing 100 mm, chidu dai bng 100 mm. Véi .tém CO. chle.u dé:y nhé hon 1qq mm,
cho phép cét vien mau hinh 1ap phuong vei kich thudc cac canh bang chiéu day cia tam.

Viéc cat mau thir phai dam bao khéng lam thay di do am vién mau.
Mau thir sau khi l4y, duoc bao quan trong tui nhira géi kin.
T4 mau gdm 3 vién miu dworc 1y tir cing mot tAm tudng.

7.3 Cach tién hanh

Ngay sau khi ldy méu, ding can dién ti (7.1.1) can khéi luong mau (m;), chinh xAc t6i 0,1g.

Néu mau the duoc van chuyén t¢i bang tdi nhya quén kin thi tredc khi mé tai lay may ra, phai can c3
mau thir va tui déng goi cung v6i nhau. Lay mau ra khdi tui, can khéi lugng cla tai dong goi, Trudce khi
can phai quan sat xem trong tdi cé xuat hién giot nwéc chay ra tir mau thir khéng, néu co Phai lau sach

nuéc. Khoi lvong ban diu ciia mau thiv (my) dugc tinh bing chénh léch khéi luon

g hai lan can, lam
tron dén 0,1g.

Séy mau thir trong tii sy (7.1.3) & nhiét d6 (105 + 5) °C dén khdi luong khéng ddi (khi chenh 1&ch khéi
Irong mau so véi 1An can trude d6, cach 4 h, khéng Ién hon 0,2 %)

Lay m&u thir ra khi td sy (7.1.3), 88 ngudi trong binh hat 4m (7.1.4) dén nhiét 4o phong. Ding can
dién tr (7.1.1) can khéi lwvong clia miu sau khi sy (mo) v&i dd chinh xac t¢i 0.1 g.

7.4 Tinh két qua
D6 am cua mau thir dwoc tinh theo cong thirc (4)

W= 100

l m (4)

o

Trong d6:

W, la d am m3u thir, tinh bing phan tram (%)

my 12 khéi lwvong ban diu ctia miu the, tinh bang gam (q):

m, |4 khéi lvong clia mAu thir sau khi sy, tinh bang gam (9).

6 4m ctia t6 mu dwoc tinh bang trung binh °0ng do am cta 3 mAu thr, lam

tron t6i 0,1 %.
7.5 Bao cao thir nghiém

Bao cao két qua thi nghiém bao gm cac théng tin sau:
- Ngay lay mau va ngay thi nghiem, sé 15 (néu co):

14
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- Tén mau, ky hiéu mau;

- Khéi lwong mAu chira séy, khéi lvong mau da sAy clia trng mau;
- D6 Am clia mAu va do &m cla té mau;

- Nguwoi thi nghiém;

- Vién dan tiéu chudn TCVN 12868:2020 va cac chu thich lién quan.
8 Xac dinh d6 co khd

8.1 Thiét bi, dung cu

8.1.1 May cét c6 kha nang gia cdng mau vé kich thudc yéu cau;

8.1.2 Tt sAy co kha nang didu chinh va 6n dinh & nhigt 43 (105 5) °C..
8.1.3 Thudc kep, c6 kha ning do dén 200 mm vei d§ chinh xac 0,1 mm;
8.1.4 Can ky thuat, co kha nang can d@én 1.000 g v&i dd chinh xac 0,1 g;

8.1.5 T0 khi hau, c6 kha nang duy tri va lvu théng dong khi xung quanh mau & nhiét do6 (27 £ 2) °C, do
Am teong d6i dén 100 %;

8.1.6 B6 dung cu do va thanh chuén c6 kha nang do chinh xac dén 0,002 mm;
8.1.7 DAu do, bang thép khong gi.
8.2 Mau thir

8.2.1 Lay mau
Diing may cit (8.1.1) cit va gia cong mau thir tir tam twong. Vién mau c6 kich thuéc 40 x 40 x 160

mm. Té mau bao gdm 3 vién mau dugc cat trén cing mot tam twdng.

Trong trwéng hop khong thé tay mau c6 kich thudc 40 x 40 x 160 mm, cho phép l4y mau co kich thudc
I&n nhat gan voi gia tri 160 mm theo thoa thuan gitra cac bén hodc siv dung két qua thi nghiém cung
loai bé tong l4y tir san pham khac.

8.2.2 Chuén bi mau

Sy mAu thir trong ti sy (8.1.2) & nhiét 49 (105 + 5) °C dén khdi luvong khéng ddi (khi chénh Iéch khbi

lrong mAu so véi 1an can truedce do, cach 4 h, khéng Ion hon 0,2 %). Xac dinh khéi lweng vien mau
(m,).

Dung thuéc kep (8.1.3) do chiu dai tirng méu & ca 4 mat. Chiéu dai mau (lo) Ia trung binh cdng clia 4
gia tri do duoc, do chinh xac dén 0,1 mm.

Diing keo gén chat hai diu do vao hai du vién mau theo chiéu dai cda vién mau.

15

Scanned with CamScanner



TCVN 12868:2020

o va xac dinh chénh léch chiéu dai gitra mau va thanp,

. A s d
pit vien mau da gén hai dau do vao dung cu
chuan (1,_4)-

% ' ho da gan hai da m,_y)-
Xac dinh khéi lugng cla vién mau khé da gén hai dau do (m,_y
bang cach nhing mau thr vao nuéc cho thim

£ s 2 &m truc dén do &m I6n hon 30 % —_—
M3u thr dugc 1am &m trude den do a long kin & nhiét do (27 £ 2) °C it nhat 24 h gé&

w6t so b, Sau d6 mau thir duoc bao quan trong tui ni
c6 duoc dé am ddng déu.

8.3 Cach tién hanh

LAy mau thir ra khi tai ni 16ng va xac dinh khéi lvong mau & trang thai Am (m,_,). Néu d6 am clia mau
nhé hon 30 % thi phai lam &m lai mau th theo Muc 8.2.2.

Lam sach d4u do va dwa tirng vién mau vao dung cu do @& xac dinh chénh léch chiéu dai gitra mau va

thanh chuan (/,_,). C4n thao tac nhanh dé tranh mét &m cho mau.

Dt mAu thir vao td khi hau (8.1.5) ¢o nhidt do (27 + 2) °C va do &m tuong déi 45 %. Sau méi khoang
thoi gian nhét dinh (khodng 5 h) 14y mAu ra d& xac dinh d6 &m va chénh léch chiéu dai gira mau va
thanh chun (Z_,). O an do cubi cung, mau phai c6 d6 &m dudi 4 %. Can xac dinh it nhat c6 5 cép gia

tri @6 &m va chénh léch chiéu dai gitra mau va thanh chuan.
8.4 Tinh két qua
8.4.1 Tinh d6 am clia vién mau & lan do thir i (i=1, 2, 3, 4; 5,...) theo céng thirc (5):

m_,—m,_
w, =t e o100 (5)

m

(]

Trong do,
W, 1a 6 &m clia vién m3u & lan do thivi (i=1, 2, 3, 4, 5, ), tinh bang phan tram (%);
m, la khéi lvong vien mau & trang thai khe, tinh bang gam (g);
Mo 1 khéi lugng vién mAu khé da gan hai dAu do, tinh bang gam (g).
Miq 1 khéi lwgng vién mau & Ian do thir | 43 gén hai giu do, tinh bang gam (9).
8.4.2 Chiéu dai vién mau & 1an do thi? i duoc x4c dinh theo cong thirc (6):
L=l_,—1,_,+1, (6)
Trong do,
I; 1a chiéu dai mau & Ian do thi i, tinh bing milimét (mm);
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/4 1a chénh léch chieu dai mdu aa gén diy go & I1an do thit i so véi thanh chuin
milimét (mm); |

tinh béng

hénh lach chidu dai my & )
l,-4 1@ chénh I&ch chieu dai mau & trang thai khe g3 gan dau do so v6i thanh chun, tinh bang
milimét (mm);
I,1a chieu dai ban dau cia mau (khong gém hai dau do), tinh béng miimét (mm).

8.4.3 Thay doi chiéu dai cda vién mau & Ian do thi? | dwoc xac dinh theo céng thire (7):

l, -1
g = T—XIOOO @)

a

Trong d6:
£, 1a thay di chiéu dai vién mau & 1an do ther i, tinh bang milimét trén mét (mm/m);

8.4.4 Xay dwng db thj biéu dién méi quan hé gitra thay ddi chiéu dai vién miu (&) va d6 am (w,) (Hinh
6).

Tir dd thi xac dinh thay ddi chidu dai vién mdu & dd am 30 % va 6 %.
8.4.5 Do co khé clia vién mau duoc tinh theo cong thirc (8)
E=E, ~Eun (8)

Trong do:

£ la dd co kho clia vién mau, tinh béng milimét trén met (mm/m)

£, la thay ddi chiéu dai & dé Am 6 %, tinh bang milimét trén mét (mm/m);

£, ,, |a thay di chiéu dai & d6 am 30 %, milimét trén mét (mm/m).
g ap duoc tinh bang trung binh cong d% co khd ctia 3 vién

8.4.6 Do co kho clia td mau bé téng khi chun

mau, lam tron téi 0,01 mm/m.

W
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D6 4m clamdu (%)

10

Bocokhds | . ._-' _
0 001 002 003 0,04 0,05 0,06 007

Thay dbi chieu dai méu (%)

Hinh 6 ~Thay di d co kho clia miu theo do 4m
8.5 Bao cao thir nghiém
Bdo cdo két qua thir nghiém bao gdm céc thong tin sau:
- Ngay 13y m&u va ngay thi nghiém, s 16 (néu co);
- Tén mau, ky hiéu mAu, ghi cht v& mauy (néu cé):
- Thay d6i chidu dai theo @6 3m cia tirng vién mau:
- D6 thi biéu dién méi quan ha gitva thay d6i chidu dai vien mAu va ds am;
- D% co kho clia tirng vien mau va ciia té mau;
- Nguwai thi nghiém:
- Vién dan tiéu chuén TCVN 12868:2020 v4 cac cha thich lién quan,
3 Xac dinh mirc d9 bao vé cét thep chéng an mon
9.1 Thiét bi, dung cy
9.1.1 May cat c6 kha nang gia cong mau v& kich thuéc yéu ciu:
9.1.2 Thuéc thép 14, c6 vach chia dén 1 mm:

9.1.3 Thiing ngam miu;

14 T khi hau, c6 Knd naing duy tr va luu thang dang ki XUN9 quanh mau & nhist ds (2742) °C, 46
am tuong déi 45 %. ot dg , d¢

9.2 Lay miu
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Dung may cét (9.1.1) cét tm tuong theo suét chidu rong tam voi khodng cach céc dudng cat 400 mm

dé c6 dugc vién mau voi chieu dai bang chiéu rong tdm, chidu day bang chidu day cua tam va chidu
cao |a 400 mm. Danh s céac vét cit.

CHU THICH 1: Nén lva chon vi tri cét khong triing véi vi tri thép ngang.

Pé xac dinh dién tich gi cot thép va chidu day I&6p bé téng bao vé cAn cét 6 vien mau tir cung mot tam
twéng. V6i cac sdn pham tam tudng c6 chidu dai nhé hon 2 400 mm, 6 vién mau nay c6 thé duoc cét
tir 2 tAm tuéng.

9.3 Xac dinh chiéu day I&p bé tong bao vé

Véi mi vét cat da duoc danh sd, lwa chon mét mat cét trén mot vien mau dé xac dinh chidu day 16p bé
téng bao veé.

Trén mdi mat cét tm, s&r dung thudc thép 14 (9.1.2) do khoang cach gan nhét tir bé mat tAm dén be
mét ctia tirng thanh thép cét.

9.4 Xac dinh hiéu s ty 1& gi thép cbt

9.4.1 Cach tién hanh

Phd hop chét chéng dn mon Ién hai bé mat cét cia tt ca cac vién mau va dé kho 16p phu.

CHU THICH 1: C6 thé sir dung cac loai son gbc epoxy, bitum va cac loai son chéng an mon khac.

Chia 6 mau thir d3 cit thanh 2 t& mau: t& mau thir va td mau déi chirng. M&i té mau 3 vién.

Té mAu déi chirng dwoc dat lién tuc trong th khi hau (9.1.4), & nhiét d6 tir 28 °C dén 30 °C va d6 am
twong déi tir 50 % dén 70 %.

T& mau thir dwoc thi nghiém trong 10 chu ky. M&i chu ky thi nghiém kéo dai 72 h bao gdbm ngam mau
trong thung chira dung dich Natri clorua 3 % trong 2 h va luu mau trong ta vi khi hau, & nhiét dg tir 28
°C dén 30 °C va db Am twong déi tir 50 % dén 70 % trong 70 h. O’ méi chu ky thi nghiém, sau khi lay
mAu ra khéi thing can lau rao bé mét trwdc khi dwa vao tu vi khi hau.

Sau khi két thac 10 chu ky, t6 m3u thtr dugc dé kho tw nhién trong 4 h.

Cén than loai bd 16p bé tong khi chung ap bao boc thep cbt clia mau thte. Quan séat bé mat thép cbt va
danh d4u khu vuc b gi trén bé mét thep cét. Po va tinh dién tich bé mat thép cbt bi gi cing nhu ty 1&
dién tich gi trén téng dién tich bé mét thép cbt.

9.4.2 Tinh két qua

Ty 1& dién tich gi cia moi vién mau duoc tinh bang ty & phan trdm dién tich bé mat thép cot bi gi trén

téng dién tich b& mat thép cét theo cong thirc (9), cong thire (10) va cong thire (11):

A,-—-:rrwr,><':1’1><1,+1'1:rmz><u’2><¢'2 (9)
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4= Wx] (10

A, (11)

R: XIUO

Trong dé:
A, 1a tbng dién tich b& mat ctia thép ct co trong mau thi, tinh bang milimét vuong (mm?);
n, la tong sb thanh thép cét theo chiéu doc;
d, la dwéng kinh cta thanh thép cét theo chiéu doc, tinh bang milimét (mm);
/, 1a chiéu dai ctia thanh thép cbt theo chiéu doc, tinh bang milimét (mm);
n, la téng sd thanh thép cbt theo chiéu ngang;
d, la duong kinh cda thanh thép cét theo chiéu ngang, tinh bang milimét (mm);
I, la chiéu dai cta thanh thép cét theo chiéu ngang, tinh bang milimét (mm);
4, la dién tich b& mat gi, tinh bing milimét vudng (mm?);
w, 1a chiéu rong bé mét trién khai clia vét gi, tinh bang milimét (mm);
/, 1a chiéu dai cia bé& mat gi, tinh bing milimét (mm);
7 1a sb Pi, tinh bang 3,1416;
P, la ty lé dién tich gi ctia mau.
9.4.3 Ty Ié dién tich gi clia tb m3u dwoc tinh bing trung binh cdng ty I& dién tich gi cia 3 mau trong té

maul.

9.4.4 Tinh toan hiéu sé ty 1€ dién tich gi cGia té m3u thir so vi td m3u ddi chirng.
9.5 Bao cao thir nghiém

B&o cao két qua thtr nghiém bao gém cac thong tin sau;

- Ngay lay mau va ngay thi nghiém, s6 16 (néu co);

- Tén m&u, ky hiéu mAu, ghi chi vé& mau (néu cd);

- Chiéu day lép bé tong bdo vé;

- Ty Ié dién tich gi cla tirng mau, cta t& mAu va hiéu sé ty 1é dién tich ai;

- Ngu¢i thi nghiém;
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- Vién dan tiéu chuan TCVN 12868:2020 va cac chd thich lién quan.
10 Xac dinh kha nang chiu uén
10.1 Thiét bi, dung cu

10.1.1 Tai trong la cac vat ndng c6 khéi luong phii hop d& c6 thé phan b6 déu trén bé mat tdm & moi
cap gia tai.

10.1.2 TAm dém 12 tAm thép hodc g& co chidu rong 100 mm va chiéu dai khéng nhé hon chiéu rong
clia tam

10.1.3 Gdi cb dinh 13 tAm thép V co chidu rdng 100 mm, day tir 6 mm dén 15 mm;

10.1.4 Goi di dong la éng thép cd dudng kinh 60 mm;

CHU THICH 1: Theo thoa thuan gitra Khach hang va Nha san xuét, co thé gia tai bang kich.

10.2 MAu thir

St dung 01 tm tuéng bé tong khi chung ap cét thép dé thi nghiém kha nang chiu udn. B6 tri thi
nghiém kha ning chiu ubn ctia tm twong bé tong khi chung 4p theo so @6 Hinh 7.

10.3 Cach tién hanh

10.3.1 X4c dinh khéi lvong ban than ciia tdm (tinh toan hoc bang cach cén).

10.3.2 D3t tAm tuong thi nghiém Ien hai gbi d& (10.1.3, 10.1.4) theo so' d6 Hinh 7. Vi tri cda hai goi
cach hai dau tAm 50 mm. Giir nguyén tém twdng trén gdi trong 5 min.
Kich thuéc tinh bang milimét

1

G
: o 0 o o O o e o O I o Y o o o e R
- S Z—! | E— i
r 17%
e L =
CHU DAN:
1 = Tai trong; 2 - Tam dém; 3 — Géi di déng; 4 — Gbi cb dinh

Hinh 7 - M6 hinh thi nghiém kha nang chju uén

10.3.3 Gia tai theo cAp cho dén khi pha hoai. Méi cap tai khoang 30% trong lugng cla tam. Viéc gia tai
cAn thyc hién nhe nhang va déi xtng tir 2 gbi dén gitra tam. Thoi gian gilr tai & mbi cap khéng nho
hon 10 pht.
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10.3.4 Kha nang chiu uén cla tAm duoc tinh bang ty I& tai trong pha hoai trén trong lweng tam, 1am
tron dén 0,01,

10.4 Béo cao thir nghiém
Bao cdo két qua thir nghiém bao gdm cac théng tin sau:

- Ngay 1y mau va ngay thi nghiém, s 16 (néu co);

- Tén mau, ky hiéu mau;

- So db thi nghiém:

- Khéi lvong chia tam, gia tri tirng cép gia tai;

- Tai trong pha hoai va kha nang chiju udn;

- Cac biéu hién ctia mAu trong qua trinh thi nghiém;

- Nguwei thi nghiém:

- Vién dan tiéu chudn TCVN 12868:2020 va c4c ch thich lién quan.

11 Xac dinh kha ning treo vat nang

11.1 Thiét bi, dung cu

11.1.1 Khung thi nghiém Iam béng thép hoac bé téng cét thép (tham khao Hinh 8).
11.1.2 Thanh treo lam bang thép, c6 ciu tao nhw Hinh 9:

11.1.3 Vat ndng c6 khéi lwgng 50 kg, ciu tao nhw Hinh 10.

11.2 M3u the

Str dung 3 tam twong bé téng khi chung &p cét thép dé thi nghiém kha nang treo vat ning. Cac tAm
twong bé tong khi chung ap dwoc Iap dung theo so db Hinh 8.

Ap dung bién phap Iap dwng va vat liéu phu tre theo quy dinh clia nha san xuét.
CHU THICH 1: Cho phép st¥ dung cac tAm khéng bj pha hoai sau khi thi nghiém kha nang chiu va dap dé thi nghiém kha nang
treo vat nang.

11.3 Cach tién hanh

11.3.1 Lap tAm tuong bé téng khi chung ap cot thép vao khung theo Hinh 8.

.74
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/1—
/.2
/i
m'%ua”;u S TSI A
CHU DAN:
1 — Khung thi nghiém; 2 — Thanh treo; 3 -Vat néng
Hinh 8 - M6 hinh thi nghiém kha nang treo vat nang
Kich thwéc tinh bang milimét
i
&
. 28 3
vl /
/ S|
[ v
L.Sl 45 ;
. 145 1
157
y }
CHU DAN:

1- Ngam (chén vao tAm tuong), 2 — Tay don (treo vat néng)

Hinh 9 - Thanh treo

11.3.2 Tao I5 c6 chidu sau bing 50 mm, chiéu cao bang 40 mm, chiéu rong bang 90 mm tai vi tri cach

mép duéi clia thm 1 500 mm, cach canh bén ciia tam it nhat 100 mm. Sau khi vé sinh sach, dung vira
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khuyén céo cta Nha san xuét) d& gén thanh treo (Hinh

xi mang hodc chét két dinh chuyén dung (theo ha san’ (
thanh va b& mét tdm twdng 1a 100 mm. Bdo vé

9) vao 16. Khodng cach gilra didm treo vat nang trén i
thanh treo va vira g&n tranh moi tac ddng bén ngoai (néu cd) trong vong 24 h.
gén lai thanh treo vao v tri khac cach vi

Sau 24 h, néu phat hién vét nirt tai vi tri gan thanh treo thi phai

tri ct mét khoang Ién hon 200 mm.
CHU THICH 1: Theo thoé thuan gitra Khach hang va Nha san xudt, co thé sir dung cAc bién phép khac dé gén thanh treo.

11.3.3 Treo vat ning (Hinh 10) tht nhat vao diém treo trén thanh treo va giir nguyén trong vong 24 h.

Sau 24 h, néu phat hién vét nirt c6 chiéu rong I6n hon 0.5 mm tai phan bé tong khi chung &p quanh
khu virc gén thanh treo thi dirng thi nghiém. Khi do, tAm tudng duoc coi la khéng dat chi tiéu kha nang

treo vat nang.

11.3.4 Treo thém vat nang thir hai vao diém treo trén thanh va tiép tuc gilr trong vong 24 h. Sau 24 h,

quan sat va ghi nhan cac vét nirt tai phan bé tong khi chung ap quanh khu vure gén thanh treo. Néu
khdng c6 vét nirt nao co chidu rong Ién hon 0,5 mm thi tAm tuéng dwoc coi la dat yéu cau vé kha nang

treo vat nang.
Kich thwéc tinh bang milimét

1
( 2
3

<m\- Vo

700

CHU DAN:
1 - Day treo; 2 — Miéng bao dirng cat; 3 — Bao dung
Hinh 10 - Vat nédng

11.3.5 Trong ca qua trinh thi nghiém, néu c6 hién twong bong tach gitra b& mat tim tirdng va vira gan
thanh treo thi can tién hanh lai.
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11.4 Béo céo thir nghiém
B4o cao két qua thir nghiém bao gém cac théng tin sau:
- Ngay ldy m@u va ngay thi nghiém, sé 16 (néy co):
- Tén mau, ky hiéu mau;
- M hinh thi nghiém, phirong phap 13p dung;
- Su xuét hién va kich thudc vét nit;
- Kha nang treo vat nang;
- Nguoi thi nghiém;
- Vién dan tiéu chuan TCVN 12868:2020 va c4c cha thich lién quan.
12 Xac dinh kha nang chiu va dap
12.1 Thiét bi, dung cu
12.1.1 Khung thi nghiém lam béng thép hoc bé tong cét thép (tham khdo Hinh 11). Trong kiém tra

tai hién trong, c6 thé st dung hé khung cirng, tity theo didu kién thuc té.

12.1.2 Day treo vat nang la day cap thép cé dwdng kinh téi thiéu 1,5 mm ho&c la day thirng c6 dudng
kinh tdi thiéu 10 mm.

12.1.3 Vat nang la bao dung cét hinh tru c6 chiéu dai 700 mm, duéng kinh 200 mm va khéi lrgng 30
kg (Hinh 10). Cat nhdi trong bao c6 kich thwédc hat tir 1,25 mm dén 2,5 mm.

12.2 Mau thir

Sir dung 03 tAm tudng bé tong khi chung ap cét thep dé thi nghiém kha nang chju va dap. Cac tam
twérng bé tong khi chung ap cot thép duoc I4p dung theo so @& Hinh 11.

Ap dung bién phap I&p dung va vat liéu phu trg theo quy dinh clia Nha san xuét.

CHU THICH 1: Trong kiém tra tai hién truong, co thé ap dung céc so dd lap khac theo thod thuén gitra Khach hang va Nha

» £
san xuat.

Bao quan mAu thir sau khi I&p 1én khung thi nghiém tranh cac tac déng bén ngoai trong vong t6i thiéu
24 h.

12.3 Cach tién hanh

12.3.1 Sau thoi gian bdo quan, treo vat nang vao vi tri theo so dd Hinh 11. Didu chinh day treo sao cho

trong tm vat n&ing & vi tri ban dau n&m ngang véi trong tam tam tudng.

12.3.2 Dura vat nang t6i vi trf chudn bi sao cho day treo va truc ctia vat nang théng hang. Vi tri chuan bj

12 vi tri ma trong tam ciia vat nang cao hon 500 mm SO véi vi tri ban dau.
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12.3.3 Tt vi tri chudn bi, tha vat néng roi tw do va dap vao tam tudng. Sau khi thire hién lién tuc 05 1an
va dap, kiém tra sy xuét hién vét nat xuyén trén hai bé mat cia t4m twéng bang mat thuong. VEt nat
xuyén 1a vét nirt xuét hién & ca mat truéc va mat sau clia tam tuong. Do va ghi lai gia tri Ion hon gitra
hai gia tri chiéu rong vét nirt (trén hai b& mat tAm, néu co) voi do chinh xac dén 0,1 mm.

Kich thuéc tinh bang milimét

1
3 N
/ |
4 /
/
3
-6
4
-5 —
-
b
P
=
=
’ h L B I . B i B J
, 38
CHU DAN:
1 - Khung thi nghiém 3 - Day treo vat nang 5 - Vi tri ban dau cla vat nang
2 - TAm twéng 4 -Vatnang 6 - Vi tri chuan bi

Hinh 11 - Mé hinh thi nghiém kha nang chju va dap
12.4 Bao cao két qua
Bao cao két qua thir nghiém bao gdm cac théng tin sau:
- Ngay l4y mau va ngay thi nghiém, sb 16 (néu co);
- Tén mau, ky hiéu mau;
- M hinh thi nghiém, phwong phép I&p dung;
- Sy xut hién va kich thuoc vét nit;
- Kha nang chiu va dap;

- Ngudi thi nghiém;
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 Vién dan tiéu chudn TCVN 12868:2020 va céc ch thich lién quan.
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